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ABSTRACT: 

CHG DATE=20000202 STATUS=0>The motor vehicle jack receiver (10) has a 



base 

(12) of impact resistant plastics and a retaining finger (26) to fit into the 
vehicle body work, with a sealing lip (20). The retaining finger is integral 
with the base, which has a bore (30) central to it, with a weak plastics 
sealing ring (34). 
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(ft) Aufnahmeeinrichtung fur einen Kraftfahrzeug -Wagenheber 

@ Es wird eine Aufnahmeeinrichtung (10) fur einen Kraft- 
fahrzeug- Wagenheber beschrieben, miteinem Grundkor- 
per (12) aus einem schlagfesten harten Kunststoff (13), 
von welchem auf der fahrzeugzugewandten Seite (14) ein 
Paarfedernde Montagefinger (26) voneinander beabstan- 
det wegstehen und an welchem auf der fahrzeugzuge- 
wandten Seite (14) in einem Zweikomponenten-Spritzver- 
fahren integral eine urn den Rand (22) des Grundkorpers 
(12) verlaufende Dichtungslippe (20) aus einem nachgie- 
bigen weichen Kunststoff (18) vorgesehen ist. Der Grund- 
korper (12) ist zwischen den Montagefinger n (26) mit ei- 
nem zentraten Durchgangsloch (30) ausgebildet, das an 
seinemfahrzeugabgewandten Umfangsrand (32) einen in 
dem Zweikomponenten-Spritzverfahren hergesteltten 
Dichtungsring (34) aus dem nachgiebigen weichen Kunst- 
stoff (18) aufweist, der durch den Grundkorper (12) hin- 
durch einstuckig mit der Dichtungslippe (20) verbunden 
ist. In das Durchgangsloch (30) ist ein Spreizstift (52) ein- 
i gesteckt, der zum sicheren Festlegen der Montagefinger 
(26) im auseinandergespreizten Zustand vorgesehen ist 
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1 2 

Beschreibung fangsrand des Dichtungsloches mit einer Ausnehmung aus- 

gcbildct, in welchcr dcr Dichtungsring aus dcm nachgicbig 

Die Erfindung betrifft eine Aufhahmeeinrichtung fur ei- weichen Kunststoff unmittelbar und direkt im Zweikompo- 

nen Kraftfahrzeug-Wagenheber mit einem Grundkorper aus nenten-Spritzverfahren einstiickig festgelegt ist. Dabei hat 
cinem schlagfcstcn harten Kunststoff, mit auf der fahrzcug- 5 cs sich als vortcilhaft crwiesen, wcnn die Ausnehmung ke- 

zugewandten Seite in die gleiche Richtung wegstehenden gelstumpffbrmig und wenn der Dichtungsring konform ko- 

fedemden Montagefingern, mit einer auf der fahrzeugzuge- nisch ausgebildet ist 

wandtcn Seite urn den Rand des Grundkorpers umlaufendcn Die Abdichtung zwischcn dcm Spreizstift und dcm 

Dichtungslippe aus einem nachgiebigen weichen Kunst- Grundkorper der erfindungsgemaBen Aufhahmeeinrichtung 
stoff, und mit einem Spreizstift, der zum sicheren Festlegen io wird im fertigmontierten Zustand noch weiter verbessert, 

der Montagefinger im auseinandergespreizten Zustand vor- wenn der Dichtungsring an seinem verjungten Tnnenrand 

gesehen ist mit einer Ringlippe ausgebildet ist, die uber die Wandung 

Eine solche Aufnahmeeinrichtung ist aus der des Durchgangsloches radial nach innen vorsteht. Im fertig- 

DE 38 18 464 CI bekannt Diese bekannte Aufnahmeein- montierten Zustand des Spreizstiftes wird die besagte Rin- 
richtung bcstcht aus mehrercn Einzeltcilcn, namlich einem 15 glippc durch den Spreizstift in Richtung zum Durchgangs- 

runden Grundkorper aus einem schlagfesten harten Kunst- loch bzw. in dieses hinein umgestulpt, wodurch die Abdich- 

stoff, einem ringformigen Aufsatzteil zur Anordnung an der tung zwischen dem Dichtungsring und dem Spreizstift und 

dcm Fahrzcug zugewandtcn Seite des Grundkorpers aus ei- somit die Abdichtung zwischcn dcm Spreizstift und dcm 

nem nachgiebigen weichen Kunststoff, einem durch den Durchgangsloch im Grundkorper optimiert wird 
Grundkorper und das Aufsatzteil durchzusteckenden Achs- 20 Um temperaturbedi ngte Abmessungsdifferenzen zu ver- 

teil mit fedemden Montagefingern und einem Spreizstift, hindern, ist es bevorzugt, wenn bei der erfindungsgemaBen 

der dazu vorgesehen ist, im zusammengebauten Zustand Aufnahmeeinrichtung der Spreizstift aus dem gieichen Ma- 

dieser Einzelteile die Montagefinger daran zu hindern, sich terial besteht wie der Grundkorper. Auf diese Weise besitzt 

vom auseinandergespreizten Zustand in eine Freigabestel- der Spreizstift und der Grundkorper denselben Warmedeh- 

lung zuruckzubewegen. Der Grundkorper, das Achsteil und 25 nungskoeffizicnten, was bedeutet, daB der Spreizstift und 

der Spreizstift konnen hierbei aus dem gieichen schlagfesten das Durchgangsloch im Grundkorper temperaturunabhangig 

Hartkunststoff bestehen. Zur Realisierung dieser bekannten jederzeit aneinander angepaBte Abmessungen besitzen. Er- 

Aufnahmeeinrichtung sind also vier voncinander verse hie- findungsgemaB kann der Spreizstift mit Langsrippen ausge- 

dene Formwerkzeuge erforderlich. AuBerdem ist es erfor- bildet sein, mittels weichen er im fertigmontierten Zustand 

deriich, diese vier Einzelteile passend zusammenzubauen. 30 in die Durchgangsbohrung des Grundkorpers mit einem 

Das stellt einen erheblichen Manipulationsaufwand dar, der PreBsitz eingepaBt ist. Durch diesen PreBsitz und durch die 

sich auf die Herstellungskosten dieser bekannten Aufnah- zuletzt erwahnte Materialanpassung von Grundkorper und 

meeinrichtung entsprechend auswirkL Spreizstift wird erreicht, daB der Spreizstift im fertigmon- 

Der Erfindung liegt in Kenntnis dieser Gegebenheiten die tierten Zustand im Durchgangsloch des Grundkorpers zu- 

Aufgabe zugrunde, cine Aufnahmeeinrichtung der eingangs 35 verlassig fixicrt ist. Zur Montage des Spreizstiftes im Durch- 

genannten Art zu schaffen, die vergleichsweise einfach und gangsloch des Grundkorpers kommt zweckmaBigerweise 

folglich kostengiinstig realisierbar ist eine handelsiibliche Druckluftpistole zur Anwendung. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merk- Als vortcilhaft hat es sich crwiesen, wenn dcr Spreizstift 

male des Kennzeichenteiles des Anspruchs 1, d. h. dadurch an seinem fahrzeugzugewandten Endabschnitt mit einer 

geldst, daB die Montagefinger mit dem Grundkorper ein- 40 zentrierenden, durch mindestens eine Spaltausnehmung fe- 

stuckig ausgebildet sind, und daB der Grundkorper zwischen dernde Kegelstumpferweiterung ausgebildet ist Mit Hilfe 

den Montagefingern mit einem zentralen Durchgangsloch dieser Kegelstumpferweiterung wird der Spreizstift im vor- 

ausgebildet ist, das an seinem fahrzeugabgewandten Um- montierten Zustand wunschgemaB im Durchgangsloch des 

fangsrand einen Dichtungsring aus einem nachgiebigen wei- GrundkSrpers unverlierbar angeordnet, d. h. mit dem 

chen Kunststoff aufweist, der durch den Grundkorper hin- 45 Grundkorper zu einer Einheit kombiniert, die einfach hand- 

durch einstUdrig mit der Dichtungslippe verbunden ist, wo- habbar, d. h. an einem Fahrzeug abdichtend befestigbar ist 

bei der Grundkorper und die umlaufende Dichtungslippe so- Zum Zwecke der besagten Abdichtung kann der Spreiz- 

wic der Dichtungsring am zentralen Durchgangsloch in ei- stift an seinem fahrzeugabgewandten Ende mit cinem um- 

nem Zweikomponenten-Spritzverfahren hergestellt sind. laufenden Ringflansch ausgebildet sein. Dieser umlaufende 

Die erfindungsgemaBe Aurhahmeeinrichtung weist den 50 Ringflansch ist vorzugsweise mit einer kegeligen Dich- 

Vorteil auf, daB der Grundkorper mit der auf der fahrzeugzu- tungsflache ausgebildet, die an den weiter oben erwahnten 

gewandten Seite ausgebildeten umlaufenden Dichtungs- komschen Dichtungsring in der kegelstumpfformigen Aus- 

lippe in einem Zweikomponenten-Spritzverfahren einfach nehmung am fahrzeugabgewandten Umfangsrand des 

und somit kostengiinstig herstellbar ist Dadurch, daB im Durchgangsloches formmaBig angepaBt ist 

Zweikomponeuten-Spritzverfahren der Grundkorper nicht 55 Die erfindungsgemaBe Aufnahmeeinrichtung weist den 

nur mit der umlaufenden Dichtungslippe sondem gleichzei- weiteren Vorteil auf, daB sie nicht nur fur Kraftfahrzeug- Wa- 

tig auch mit dem Dichtungsring am fahrzeugabgewandten genheber geeignet ist, sondern in gleicher Weise auch fur 

Umfangsrand des Durchgangsloches ausgebildet wird, er- Hebebuhnen in Kraftfahrzeug-Werkstatten. 

gibt sich der ^fo^teil, daB im fertigmontierten Zustand nicht Weitere Hnzelheiten ergeben sich aus der nachfolgenden 

nur der Grundkorper dicht gegen den entsprechenden Ab- 60 Beschreibung eines in der Zeichnung dargestellten Ausfuh- 

schnitt des Kraftfahrzeugs gezwangt ist, sondem gleichzei- rungsbeispiclcs der erfindungsgemaBen Aufnahmceinrich- 

tig auch der Spreizstift im Durchgangsloch des Grundkor- tung fur einen Kraftfahrzeug-Wagenheber. Es zeigen: 

pers abdichtend vorgesehen ist Spritzwasser oder krie- Fig. 1 eine raumliche Darstellung der Aufhahmeeinrich- 

chende Feuchtigkeit wird also zuverlassig daran gehindert, tung in Blickrichtung von derFahrzeugseite auf die Aufnah- 

zwischen den entsprechenden Abschnitt des Kraftfahrzeugs 65 meeinrichtung, 

und die Aufnahmeeinrichtung einzudringen, was bedeutet, Fig. 2 einen Schnitt entlang der Schnittlinie II-II in Fig. 1 

daB die hierdurch mdgliche Rosmindung eliminiert ist durch die Aufnahmeeinrichtung in Kombination mit einem 

ZweckmaBigerweise ist der fahrzeugabgewandte Um- abschnittweise gezeichneten Montagebereich eines Fahr- 



DE 198 31 548 C 1 

3 4 

zeugs, an welchem die Aufnahmeeinrichtung fixiert ist, 46 sind I^formig gestaltet Die von dem Karosserieabschnitt 

Fig. 3 einen Schnitt cnllang der Schnittlinic m-m in Fig. 42 in das Inncrc dcs Kraftfahrzeuges wegstchcnden Befesti- 

1 in einer zur Schnittebene gemaB Fig. 2 senkrechten gungsschenkel 48 der Versteifungs- bzw. Verstarkungsele- 

Schnittebene zur Verdeutlichung des Grundkorpers und des mente 46 sind derartig dimensioniert, daB im montierten Zu- 
mit dem Grundkorper zusammengefugten Spreizstiftes im 5 stand der Aufnahmccinrichtung 10 die Hintcrschncidungcn 

Vormontagezustand, 28 der federnden Montagefinger 24 gegen die Stimseite 50 

Fig. 4 eine Vorderansicht des Spreizstiftes gemaB Fig. 3, der Befestigungsschenkel 48 der Versteifungs- bzw. Verstar- 

Fig. 5 cincn Schnitt durch den Sprcizstift gemaB Fig. 4, kungselcmcntc 46 gczwangt sind. In diesem mechanischen 

Fig. 6 abschnittweise geschnitten den Grundkorper mit fest montierten Zustand der Aufnahmeeinrichtung 10 wird 
der Dichtungslippe an seiner fahrzeugzugewandten Seite, 10 die um den Rand 22 des Grundkorpers 12 umlaufende Dich- 

und tungslippe 20 aus dem nachgiebigen weichen Kunststoff 18 

Fig. 7 eine weiter vergroBerte Darstellung des Details VI derartig deformiert, daB zwischen dem Karosserieabschnitt 

in Fig. 2. 42 und der fahrzeugzugewandten Seite 14 der Aufnahme- 

Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen Ansicht eine Aus- einrichtung 10 eine zuverlassige Abdichtung gewahrieistet 
bildung der Aufnahmeeinrichtung 10 fur einen Kraflfahr- 15 wird. Durch die umlaufende Dichtungslippe 20 wird also 

zeug-Wagenheber. Die Aufnahmeeinrichtung 10 weist einen das Eindringen von Spritzwasser und Feuchugkeit zwischen 

Grundkorper 12 aus einem schlagfesten harten Kunststoff die Aufnahmeeinrichtung 10 und den zugehorigen Karosse- 

auf. Auf der fahrzeugzugewandten Seite ist der Grundkorper rieabschnitt 42 verhindcrt 

12 mit einer entlang seines Randes umlaufenden Rinne 16 Um auch ein Eindringen von Spritzwasser und Feuchtig- 
ausgebildet, die fur einen nachgiebigen weichen Kunststoff 20 keit durch das zentrale Durchgangsloch 30 im Grundkorper 

18 vorgesehen ist Mit Hilfe des nachgiebigen weichen 12 der Aufnahmeeinrichtung 10 zu verhindern, ist ein 

Kunststoffes 18 ist eine Dichtungslippe 20 ausgebildet, die Spreizstift 52 vorgesehen, wie er in den Fig. 3, 4 und 5 dar- 

um den Rand 22 des Grundkorpers 12 umlauft und die - wie gestellt ist. Der Spreizstift 52 ist an seinem fahrzeugzuge- 

bspw. aus Fig. 5 ersichtlich ist - fiber die fahrzeugzuge- wandten Endabschnitt 54 mit einer zentrierenden Kegel- 

wandtc Seite 14 des Grundkorpers 12 definiert ubersteht 25 stumpfcrweitcrung 56 ausgebildet Die Kegelstumpfcrwei- 

Der Grundkorper 12 ist einstuckig mit zwei voneinander terung 56 ist mit sich kreuzenden Spaltausnehmungen 58 

beabstandeten zentrierenden Montagefingern 24 und mit ausgebildet Durch diese Spaltausnehmungen 58 ist die Ke- 

zwei sich gegcnuberliegendcn Montagefingern 26 ausgebil- gelstumpfcrwciterung begrenzt fedemd nachgiebig, so daB 

det Die Montagefinger 26 sind mit voneinander abgewand- der Spreizstift 52 einfach und kraftsparend durch das zen- 

tenHmterscrinddungen28ver^^ 30 trale Durchgangsloch 30 im Grundkorper 12 so weit ein- 

finger 26 fedemd elastische Schnapp-Rastglieder bilden. steckbar ist, daB der Spreizstift 52 mit dem Grundkorper 12 

Fig. 2 zeigt in einer Schnittdarstellung die Aufhahmeein- unverlierbar kombiniert ist Das ist in Fig. 3 verdeutlicht. 

richtung 10 mit ihrem Grundkorper 12, der Rinne 16 an der Von der am fahrzeugzugewandten Endabschnitt 54 ausge- 

fahrzeugzugewandten Seite 14 des Grundkorpers 12, dem bildeten Kegelstumpferweiterung 56 axial beabstandet ist 

die Rinne 16 ausfiillcndcn nachgiebigen weichen Kunststoff 35 der Spreizstift 52 mit Langsrippen 60 ausgebildet Die 

18 zur Ausbildung der umlaufenden Dichtungslippe 20 am Langsrippen 60 sind in Umfangsrichtung des Spreizstiftes 

Rand 22 des Grundkorpers 12 und den beiden voneinander 52 zweckmSgigerweise aquidistant beabstandet vorgesehen. 

beabstandeten Montagefingern 26 mit ihren Hintcrschnei- Die durch die Langsrippen 60 bestimmtc AuBenkontur des 

dungen 28. Aus dieser Figur ist auBerdem zu erkennen, daB Spreizstiftes 52 ist geringfugig groBer als die lichte Innen- 

der Grundkorper 12 mit einem zwischen den beiden Monta- 40 kontur des zentralen Durchgangsloches 40 im Grundkorper 

gefingern 26 vorgesehenen zentralen Durchgangsloch 30 12, so daB der Spreizstift 52 im fertigmontierten Zustand im 

versehen ist, das an seinem fahrzeugabgewandten Umfangs- Durchgangsloch 30 des Grundkorpers 12 mit einem PreBsitz 

rand 32 einen Dichtungsring 34 aus dem nachgiebigen wei- fixiert ist. In diesem fertigmontierten Zustand ragt der 

chen Kunststoff 18 aufweist Der Grundkorper 12 aus dem Spreizstift 52 mit seinem fahrzeugzugewandten Endab- 

schlagfesten harten Kunststoff 13 und der die umlaufende 45 schnitt 54 bis zum fahrzeugzugewandten Endabschnitt 62 

Rinne 16 ausfullende nachgiebige weiche Kunststoff 18 zur der beiden Montagefinger 24 hoch, so daB die beiden Mon- 

Ausbildung der umlaufenden Dichtungslippe 20 und der tagefinger 24 in diesem fertigmontierten Zustand nicht mehr 

Dichtungsring 34 aus dem nachgiebigen weichen Kunststoff aufcinanderzubcwegt werden konnen. Der Spreizstift 52 bil- 

18 werden in einem an sich bekannten Zweikomponenten- det dann folglich eine Sicherung der Befestigung der Auf- 

Spritzverfahren miteinander zur Aufnahemeinrichtung 10 50 nahmeeinrichtung 10. Gleichzeitig liegt in diesem fertig- 

kombiniert Zu diesem Zwecke ist der Grundkorper 12 mit montierten Zustand der Spreizstift 52 mit einem an seinem 

einem Durchgangskanal 36 ausgebildet, mittels welchem fahrzeugabgewandten Ende 64 ausgebildeten umlaufenden 

die an der fahrzeugzugewandten Seite 14 vorgesehene Ringflansch 66 dicht am Dichtungsring 34 am fahrzeugab- 

Rinne 16 mit dem fahrzeugabgewandten Umfangsrand 32 gewandten Umfangsrand 32 des zentralen Durchgangslo- 

des zentralen Durchgangsloches 30 verbunden ist 55 ches 30 an, so daB auch das Durchgangsloch 30 im Grund- 

Der Grundkorper 12 ist an seiner fahrzeugabgewandten korper 12 gegen Spritzwasser und Feuchugkeit abgedichtet 

Unterseite 38 mit einer \fertiefung 40 ausgebildet, die zur ist Zu diesem Zwecke ist es vorteilhaft, wenn der Ring- 

Aufnahme eines Heberteiles eines (nicht gezeichneten) flansch 66 des Spreizstiftes 52 eine an den Dichtungsring 34 

Kraftfahrzeug-Wagenhebers dient Die rmgformig um die angepafite Kontur besitzt In den Figuren ist ein Dichtungs- 

Vertiefung 40 umlaufende Grundflache 41 dient zur Anlage 60 ring 34 konischer Gestalt und ein Ringflansch 66 mit einer 

einer Werkstatt-Hebebuhne. daran angepaBtcn kegeligen Dichtungsflache 68 dargestellt 

Die Fig. 2 verdeutlicht auBerdem geschnitten einen Ka- Fig. 6 verdeutlicht in einem weitere vergroBerten MaB- 

rosserieabschnitt 42 eines Kraftfahrzeugs, der mit einem stab abschnittweise einen Montagefinger 24 mit der Ilinter- 

Loch 44 ausgebildet ist Zur Versteifung des Karosserieab- schneidung 28 an seinem fahrzeugzugewandten Endab- 

schnittes 42 sind an diesem in der Nachbarschaft des Loches 65 schnitt 62, so wie abschnittweise einen Befestigungsschen- 

44 voneinander abgewandt zwei Versteifungs- bzw. Verstar- kel 48 eines Versteifungs- bzw. Verstarkungselementes 46, 

kungselemente 46 fixiert Das kann durch SchweiBen erfol- wobei die Hinterschneidung 28 fest an der Stimseite 50 des 

gen. Die beiden \fersteifungs- bzw. Verstarkungselemente Befestigungsschenkels 48 anliegt, d. h. gegen die Stimseite 
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50 gezwangt ist. 

Die Abdichtung im Bcrcich des Dichtungsringcs 34 wird 
dadurch weiter verbessert, daB der Dichtungsring 34 an sei- 
nem verjiingten Innenrand 70 mit einer Ringlippe 72 ausge- 
bildet ist (sh. Fig. 2), die uber die Wandung 74 des zcntralen 5 
Durchgangsloches 30 radial nach innen vorsteht 

Gleiche Einzelheiten sind in den Fig. 1 bis 6 jeweils mit 
dcnsclben Bczugsziffcm bezcichnet, so daB es sich crubrigt, 
in Verbindung mit alien Figuren alle Einzelheiten jeweils 
detailliert zu beschreiben. 10 

Der fahrzeugabgewandte Umfangsrand 32 des zentralen 
Durchgangsloches 30 im Grundkorper 12 aus dem schlagfe- 
sten harten Kunststoff 13 ist mit einer Ausnehmung 33 aus- 
gebildet, in welcher der Dichtungsring 34 aus dem nachgie- 
big wcichen Kunststoff 18 fixicrt ist. Die Ausnehmung 33 ist 15 
zweckmagigerweise kegelstumpfiormig ausgebildet Der 
darin fixierte Dichtungsring 34 weist - wie erwahnt worden 
ist - zweckmagigerweise cine konischc Gestalt auf. 

Bezugszeichenliste 20 

10 Aufhahmeeinrichtung 

12 Grundkorper (von 10) 

13 schlagfester harter Kunststoff 

14 fahrzeugzugewandtc Seite (von 12) 25 
16 Rinne (an 14) 

18 nachgiebiger weicher Kunststoff 
20 Dichtungslippe 
22 Rand (von 12) 

24 Montagefinger (an 14) 30 

26 Montagefinger (an 14) 

28 Hinterschneidungen (von 26) 

30 zentrales Durchgangslocb (in 12) 

32 fahrzeugabgewandter Umfangsrand (von 30) 

33 Ausnehmung (an 32) 35 

34 Dichtungsring (in 33) 
36 Durchgangskanal (in 12) 

38 fahrzeugabgewandte Unterscite (von 12) 
40 Vertiefung (an 38) 

42 Karosserieabschnitt 40 
44 Loch ( in 42) 

46 Versteifungs- bzw. Verstarkungselement (an 42) 
48 Befestigungsschenkel (von 46) 
50Stimseite(von48) 

52 Spreizstift (von 10) 45 
54 fahrzeugabgewandter Endabschnitt (von 52) 
56 Kegelstumpferweiterung (an 54) 
58 Spaltausnchmung (in 56) 
60 Langsrippen (von 52) 

62 fahrzeugzugewandter Endabschnitt (von 26) 50 

64 fahrzeugabgewandtes Ende (von 52) 

66 Ringflansch (an 64) 

68 kegelige Dichtungsflache (an 66) 

70 verjungter Innenrand (von 34) 

72 Ringlippe (an 70) 55 
74 Wandung (von 30) 

Patentanspruche 

1. Aufnahmeeinrichtung fur einen Kraftfahrzeug-Wa- 60 
genheber, mit einem Grundkorper (12) aus einem 
schlagfesten harten Kunststoff (13), mit auf der fahr- 
zeugzugewandten Seite (14) in die gleiche Richtung 
wegstehenden federnden Montagefingem (26), mit ei- 
ner auf der fahrzeugzugewandten Seite (14) um den 65 
Rand (22) des Grundkorpers (12) umlaufenden Dich- 
tungslippe (20) aus einem nachgiebigen weichen 
Kunststoff (18), und mit einem Spreizstift (52), der 



zum sicheren Festlegen der Montagefinger (24) im aus- 
einandcrgespreizten Zustand vorgescben ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Montagefinger (26) mit dem Grundkorper (12) 
einstuckig ausgebildet sind, und daB der Grundkorper 
(12) zwischen den Montagefingem (26) mit einem zen- 
tralen Durchgangsloch (30) ausgebildet ist, das an sei- 
ncm fahrzeugabgewandtcn Umfangsrand (32) einen 
Dichtungsring (34) aus einem nachgiebigen weichen 
Kunststoff (18) aufweist, der durch den Grundkorper 
(12) hindurch einstuckig mit der Dichtungslippe (20) 
verbunden ist, 

wobei der Grundkorper (12) und die urnlaufende Dich- 
tungslippe (20) sowie der Dichtungsring (34) am zen- 
tralen Durchgangsloch (30) in einem Zweikomponcn- 
ten-Spritzverfahren hergestellt sind. 

2. Aufhahmeeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der fahrzeugabgewandte Umfang- 
rand (32) des Durchgangsloches (30) mit einer Aus- 
nehmung (33) ausgebildet ist, in welcher der Dich- 
tungsring (34) aus dem nachgiebigen weichen Kunst- 
stoff (18) festgelegt ist 

3. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (33) kegel- 
stumpffbrmig und daB der Dichtungsring (34) konform 
konisch ausgebildet ist 

4. Aufhahmeeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring (34) an scinem 
verjiingten Innenrand (70) mit einer Ringlippe (72) 
ausgebildet ist, die uber die Wandung (74) des zentra- 
len Durchgangsloches (30) des Grundkorpers (12) ra- 
dial nach innen vorsteht 

5. Aufnahmeeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Spreizstift (52) 
aus dem gleichen Material bestcht wie der Grundkor- 
per (12). 

6. Aufhahmeeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Spreizstift (52) 
mit Langsrippen (60) ausgebildet ist, mittels weichen 
er im fertigmontierten Zustand im Durchgangsloch 
(30) des Grundkorpers (12) mit einem PreBsitz fixiert 
ist 

7. Aufnahmeeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Spreizstift (52) 
an scinem fahrzeugzugewandten Endabschnitt (54) mit 
einer zentrierenden, durch mindestens eine Spaltaus- 
nehmung (58) federnden Kegelstumpferweiterung (56) 
ausgebildet ist 

8. Aufnahmeeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Spreizstift (52) 
an seinern fahrzeugabgewandtcn Ende (64) mit einem 
umlaufenden Ringflansch (66) ausgebildet ist 

9. Aufnahmeeinrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der urnlaufende Ringflansch (66) 
mit einer kegeligen Dichtungsflache (68) ausgebildet 
ist 
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